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OPORTUNIDADES DO MERCADO 
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Principais Metodologias aplicáveis ao Sistema Coope rativista – Norte, Nordeste e 
Centro-Oeste - conforme levantamento feito no Curso de Capacitação.

(3 hrs.)

- AMS I.C – Geração de energia térmica pelo usuário

- AMS I.D – Geração de energia renovável conectada à rede
- AMS III.C – Reduções das emissões dos GEE emitidos pelos veículos

- AMS III.D - Recuperação de Metano em atividades agrícolas e agroindustriais

- AMS III.F – Emissões de metano evitadas através da compostagem
- AMS III.G – Recuperação de gás de aterro sanitário

- AM0034 – Versão 2 - Redução catalítica de N2O dentro do queimador de amônia de 
planta de ácido nítrico
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Elaboração de Nota de Idéia de Projeto – NIP (06 hor as)

- Apresentação explicativa sobre NIP 
- Divisão em grupos de interesse de projetos
- Elaboração das NIP
- Correção e Avaliação das NIP
- Divulgação preliminar dos resultados dos NIP
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REVISÃO DOS CONCEITOS PARA ANÁLISE DA LINHA DE BASE

• Linha de Base será definida através da base específica do projeto;
• Analisadas de acordo com os aspectos relevantes, tais como políticos, circunstanciais, 

reformas nos setores abordados, avaliabilidade do  combustível local, situação 
econômica no setores dos projetos;

• Definida de acordo com os gases efeito estufa listados no Anexo A do Protocolo de 
Quioto;

• Emissões de origem antropogênicas: tenha controle dos participantes de projetos, que 
seja significante e que sejam realmente atribuídos nos projetos de MDL
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REVISÃO DA ADICIONALIDADE:

Ferramentas para demonstra a adicionalidade

Passo 0: O pedido dos créditos para o projeto inicia antes da data de registro

Passo 1: Identificação e análises das alternativas de regularidade

Passo 2: Análises de investimento Passo 3: Análises das Barreiras

Passo 4: Análises das práticas mais comuns

Passo 5: Impactos de registro do MDL

Cenário da linha de base sem o projeto de MDL
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FUGAS OU VAZAMENTOS

São definidas através das emissões de origem antropogênicas dos gases do 
efeito estufa, fora do limite da atividade de projeto de MDL.

Por exemplo: Emissões devido ao transporte do combustível de biomassa do 
projeto de CDM proposto para geração de energia em algum local. 
Transporte de combustível da biomassa é conseqüência direta da planta de 
geração de biomassa, e ainda é um atributo de projeto.

Se as fugas são medidas e significantes, métodos para estimativas das 
fugas deverão ser apresentadas na metodologia de linha de base.
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APRESENTAÇÃO DE EXEMPLO DE PROJETO DE MDL

• Compostagem – Metodologia
• Projeto co-geração.pdf



���������	 
�����	 
��
�����	 ������������

PROJETOS DE MDL PEQUENA ESCALA

• COP 7 – Facilidade de implementação;

• Metodologias Simplificadas;

• Redução dos custos de transação.

Critérios para elegibilidade de projetos de pequena  escala:

• Energia renovável - Máximo de 15 MW (Potencias insta lada –
Capacidade de Potência)

• Outras atividades – Máximo de Reduções das emissões 60 
quilotoneladas de CO 2e anualmente.
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AMS – III. C – Reduções das emissões dos GEE emitidos  pelos veículos

Projetos apontando a reduções das emissões GEE atra vés da diminuição dos 
gases emitidos pelos veículos.

Emissões da Linha de Base

Para esta categoria de projeto a emissão da linha d e base é mensurada de acordo com o 
produto da energia utilizada por tipo de unidade de  serviço para cada veículo (A), da 
quantidade anual de unidades de serviços por veícul o(B), o número de veículos afetados pela 
atividade de projeto (C) e o coeficiente de emissão  do combustível utilizado pelo veículo (D).

Emissão da Linha de Base: AxBxCxD.

Metodologias Aplicáveis no Âmbito de Projetos de MDL
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Continuação...

AMS III – C - Reduções das emissões dos GEE emitidos pelos veículos

Exemplo de projeto: 

A proposta de projeto de MDL envolve o uso do etano l para a substituição de 10% da gasolina 
na frota de 1.000 veículos privados. Assume que o c onsumo médio destes veículos é de 0,1 
litro de gasolina por km e a média anual com viagen s é 10.000km. Substituição da gasolina pelo 
etanol não é resultado de alguma mudança na eficiênc ia de uso do combustível, porém, a 
redução na gasolina é igual a quantidade de etanol n os carros.

Linha de Base:

Consumo de combustível do carro por km (A): 0,1 lit ro gasolina (0,074 kg);
Distância média anual viajada por carro (B): 10.000  km
Número de carros inseridos no projeto (C): 1.000
Fator de emissão da gasolina (kgC/Ton) (D): 847 (IP CC)
Emissões da linha de base (Ton CO 2e) (E= AxBxCxDx44/12): (0,074 x 10.000x1.000x0,847) x 44/12 = 

2.298,2
Emissões do Projeto (Ton CO 2e): 0.9x2.298,2 = 2.068,4 
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AMS – III.D – Recuperação de Metano em Atividades Agr ícolas e Agro-
industriais. 

Esta categoria inclui projetos que prevê a liberaçã o de emissões de metano na 
atmosfera em minas de carvão, atividades agro-indus triais, aterros sanitários, 
tratamentos de águas residuárias e outras fontes ond e a emissão de metano 
possa ser recuperada. 

Se o metano capturada for de fonte não-biogênica(me tano capturado em minas de 
carvão), então a emissão CO 2e para a combustão do metano capturado e 
contabilizada nas emissões do projeto. 
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Continuação...

AMS – III.D – Recuperação de Metano em Atividades Agr ícolas e Agro-
industriais.

Emissões da Linha de Base

A emissão da linha de base é definida com a quantida de de metano que será
emitido para a atmosfera na ausência da atividade d e projeto. No caso onde a 
proporção certa de metano na linha de base é captura da e queimada, então 
também é considerado para o projeto. 

Nos casos projetos de gás de aterros, tratamento de  águas residuárias e 
atividades agro-industriais, que o metano recuperad o é utilizado para geração de 
eletricidade, a atividade de projeto proposta é tamb ém  na categoria I-D, e para 
geração de energia térmica é utilizada a categoria I -C.
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Continuação...

AMS – III.D – Recuperação de Metano em Atividades Agr ícolas e Agro-industriais.

Exemplos:

1. O proposta de projeto de MDL supõe que será instal ada um sistema de recuperação de gás em um aterro j á implantado no 
local, com a quantidade de 20.000 ton de resíduos (W ). O gás será usado para geração de energia elétrica  e conectada à rede. 
O projeto será instalado ainda, um queimador (flare) para queimar o excesso de gás capturado que será usa do na geração.

Metodologia utilizadas: I.D e III.D

Os cálculos da linha de base é calculada utilizando a recomendações do IPCC “Métodos para a estimativa de metano”

BE= WxMFx21(GWP), e
MF= MCFxDOCxDOCfxFx16/12

Fator de Correção de Metano (MCF): 0,6(IPCC)
DOC: 0,18(IPCC)
DOCF Fração DOC dissimilada em gás de aterro: 0,77( IPCC)
F fração de CH 4 em gases de aterro: 0,5(IPCC)
Fração de metano nos resíduos: (0,6x0,18x0,77x0,5)=  0,042
BE Emissões da Linha de Base: 20.000x0,042x21=17.64 0 ton CO 2e

Neste exemplo assume que 10% do metano gerado duran te a fase do projeto será escapada 
para a atmosfera, que é, somente 90% do metano gera do durante o projeto é capturado.

Emissões de projeto= 0,1x17.640= 1.764 TCO2e.  - Emi ssões do queimador não são 
contabilizadas. 
Reduções das Emissões: 15.876 TCO 2e
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AMS – III.D – Aplicada em atividades agrícolas e agro -industrais.

Aplicável ao Sistema de Manejo de Dejetos de Animai s – SMDA, nas seguinte 
condições:

1. Fazendas em que as populações de animais, inclusi ve gado bovino, suínos, 
ovino, aves, sejam manejadas sob regime de confinam ento;

2. Fazendas em que o dejeto não seja lançado diretam ente no corpo receptor

3. Havendo lagoas anaeróbicas, a profundidade das la goas seja de no mínimo 
dois metro;

4. A temperatura anual média no local seja superior a 5º C;

5. No caso da linha de base, tempo de retenção hidrá ulica superior a 30 dias;
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Sistema de Manejo de Dejetos da Animais– Biodigestores 

Estação 
Elevatória

Biodigestor
Gás

Lagoas 
Secundárias

Queimador

Resíduos

Eletricidade
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Continuação...

AMS – III.D – Aplicada em atividades agrícolas e agro -industrais.

Linha de Base

Guias de boas práticas - Tabela 10.17 do Guia para Inventários Nacional de G ás de 

Efeito Estufa IPCC 2006.

Fatores de emissão: (Passo a passo)

FEi = SVi * nm *B0i * 0,67kg/m3 * FCMjk* SA%ijk

Onde:

FEi = Fator de emissão (kg) para animal tipo i (p.ex: suíno, peso ajustado), 
SVi = Sólidos voláteis excretados em kg/dia para animal tipo i, SV máximo é 0,5 kg/cabeça/dia (ajustado como 

SV=(Wsite/Wpadrão11)*SVIPCC) 
nm = Número de dias/animais presentes, 
Bo = Capacidade máxima de produção de metano (m3/kg de SV) para dejeto produzido por animal tipo i, 
FCMjk = Fator de conversão do metano para cada sistema de manejo de dejeto j por região climática k, e 
SA%ijk. = Fração do dejeto de animal tipo i que foi manuseado utilizando o sistema de dejeto j em região climática k.

10 Guia para Inventários Nacional de Gas de Efeito Estufa IPCC 2006. Página 10.41 Equação 10.23 e Tabelas 10A-17 e 10A-18, p. 10.81 e 10.82 
11 Obtidos do Anexo 10A.2, Tabelas 10A-7 e 10A-8, p. 10.81 e 10.82 do IPCC 2006 
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Continuação...

AMS – III.D – Aplicada em atividades agrícolas e agro -industrais

Emissões do Projeto

FEi = SVi * nm *B0i * 0,67kg/m3 * FCMjk*

FEi = Fator de emissão (kg) para animal tipo i (p.ex: suíno, peso ajustado), 
SVi = Sólidos voláteis excretados em kg/dia para animal tipo i, SV máximo é 0,5 kg/cabeça/dia (ajustado 

como
SV=(Wsite/Wpadrão)*SVIPCC) 
nm = Número de dias/animais presentes, 
Bo = Capacidade máxima de produção de metano (m3/kg de SV) para dejeto produzido por animal tipo i, 
FCMjk = Fator de conversão do metano para cada sistema de manejo de dejeto j por região climática k, e 
SA%ijk. = Fração do dejeto de animal tipo i que foi manuseado utilizando o sistema de dejeto j em região 

climática k.

CH4a = FEi * Populaçãoano

CH4a = Metano produzido em kg/ano para o tipo de animal i, 
FEi = Fator de emissão (kg) para animal tipo i (p. ex.: suíno), 
Populaçãoano = População média anual de animal tipo i.

PE = [CH4a + FE]* GWPCH4 / 1000
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Continuação...

AMS – III.D – Aplicada em atividades agrícolas e agro -industrais

A seguir a produção média de efluente por tipo de s uíno:

Exemplo: Anexo – Quantificação Napoles Produção Animal 
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AMS – I.D Geração de energia renovável conectada à re de

Esta categoria envolve as seguintes formas de geração de energia renovável, 
fotovoltaica, hídrica, das marés, eólica, geotérmica e biomassa, que fornecerá energia 
ao sistema de distribuição e/ou transmissão.

Aplicabilidade:

� 15 MW
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Continuação...

AMS – I.D Geração de energia renovável conectada à re de

Biomassa

Fotovoltaica

� 15 mw
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Continuação...

AMS – I.D Geração de energia renovável conectada à re de

Case 1 – Sistema onde nas unidades geradoras de eletricidade é usado óleo 
combustível ou diesel     

Geração anual
em kWh

Coeficiente de
Emissão

(kg CO2e/kWh)

Emissões da Linha de Base

X
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Continuação...

AMS – I.D Geração de energia renovável conectada à re de

Case 2 – Outro sistema dos citados no caso 1.

Geração anual
em kWh X

Coeficiente de
Emissão 

apropriado
(kg CO2e/kWh)

Emissões da Linha de Base

Margem de Operação
Margem de construção

Fator de emissão 
do
SIN

OU
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Continuação...

AMS – I.D Geração de energia renovável conectada à re de

Exemplo Utilizando Case 1:

Atividade de projeto de MDL - Energia Hidrelétrica – 5MW –
Geração de eletricidade assegurada 22.000,00 MWh/ano

Emissão anual da linha de base – 22.000 MWh x 0,8 (tCO2/MWh) = 17,600 tCO2

Principal unidade
geradora 

país hospedeiro

Fator de emissão
TCO2e/MWh
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Continuação...
AMS – I.D Geração de energia renovável conectada à re de

Exemplo utilizando Case 2: 

Emissão da linha de base neste caso é 22 x 823,65 = 18.121 TCO2e

Cálculo dos fatores de emissão por tipo.pdf
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Base de Cálculos:

Determinação da Linha de Base

Margem Combinada (CM): Combinação de Fatores da Margem Operacional (OM) e 
a Margem de Construção (BM):

FEy= WOM x EFOM,y + WBMx EFBM,y

Onde: 

WOM e WBM, são pesos dos fatores de emissão, - 50% (Ex. WOM=WBM=0,5)

BEy = (EGy – EGbaseline) ���� EFy

Onde:

BEy – emissões da Linha de base;

EGy – Energia gerada no ano y;

EGBaseline – energia gerada na linha de base;

EFy – Fator de emissão combinado
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Emissões do Projeto: 

• Se a Densidade de Potência for maior que 4 w/m² e menor que 10 
W/m², as emissões do projeto são calculadas da seguinte forma:

• Se a Densidade de Potencia for superior a 10 w/m² as emissões 
do projeto são nulas, PEy = 0.
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AMS – I.C: Energia Térmica pelo usuário

• Energia solar para aquecimento de água;
• Co-geração a base de biomassa � 15 MW
• Energia térmica exportada não pode exceder 45 MW ;

Fonte: http://www.santacandida.com.br/images/cana.jpg
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Continuação..

AMS – I.C: Energia Térmica pelo usuário

Estimativa da Linha de Base

Case 1 – O combustível utilizado na ausência da atividade são combustíveis fósseis, 
assim as emissões da linha de base são as emissões de CO2 na ausência da 
atividade de projeto.

Emissões da Linha de Base – A x coeficiente de emissão (kg CO2/unidade) do 
combustível fóssil

Energia Linha de base –
Total de combustível utilizado (A)

x

coeficiente de 

emissão (kg CO2/unidade)
do combustível fóssil
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Continuação..

AMS – I.C: Energia Térmica pelo usuário

Estimativa da Linha de Base

Case 2 – O projeto utiliza fontes de biomassa não renovável

Energia Linha de base – consumo de biomassa de fontes não renováveis 

Emissão da linha de base – A x Biomassa contendo carbono (B)

consumo de biomassa 
de fontes não renováveis

X Biomassa 
contendo carbono
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Continuação..

AMS – I.C: Energia Térmica pelo usuário

Estimativa da Linha de Base

Case 3 – O projeto utiliza eletricidade na linha de base

Energia na linha de base – Consumo de eletricidade (A)

Emissão da linha de base – A x o relevante fator de emissão calculado de acordo com a 
metodologia I.D (Energia renovável conectada à rede)

Exemplo:
Energia elétrica – Fonte diesel
Tempo geração – 5 hrs
Energia assegurada – 100 MWh

A= 100.000 kWh X 1 kg CO2e/kWh 100,000 KgCO2e
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AMS –III.F - Emissões de Metano Evitadas Através da Compostagem.

Decomposição aeróbica de resíduos orgânicos, que consiste em:

1. Disposição dos resíduos sólidos orgânicos em leiras, fazendo o revolvimento 
constante para fornecimento de O2;

2. Aproveitamento do “WasteWater” lodo da ETE – Estação de Tratamento de 
Efluentes;

3. Pátio de compostagem impermeabilizado, evitando qualquer tipo de contaminação;

4. Aplicabilidade do composto (Comercialização ou uso interno).

COMPOSTAGEM
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Emissões do projeto:

• Os pontos de coleta de biomassa e o local da compostagem, em relação ao local de 
disposição de resíduos sólidos da linha de base; 

• Se for o caso, os pontos de coleta das águas residuárias e o local da compostagem, 
em relação ao local de tratamento das águas residuárias na linha de base; 

• O local da compostagem e os locais de aplicação no solo. 

COMPOSTAGEM
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Base de Cálculos:

Emissões do projeto:

PEy = PEy,transp + PEy,power
Onde:

PEy - são as emissões da atividade do projeto no ano “y” (toneladas de equivalente 
de CO2); 

PEy,transp - são as emissões decorrentes do transporte adicional no ano “y”;

PEy,power - são as emissões decorrentes do consumo de eletricidade ou óleo diesel 
no ano “y”.

COMPOSTAGEM
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Emissões do Projeto:

PEy,transp = (Qy/CTy) * DAFw * EFCO2 + (Qy,comp/CTy,comp) * DAFcomp * 
EFCO2

Qy - é a quantidade de resíduos compostada e/ou de águas residuárias co-compostadas
no ano “y” (toneladas); 

CTy - é a capacidade média dos caminhões para o transporte dos resíduos 
(toneladas/caminhão); 

DAFw - é a distância média adicional para o transporte dos resíduos sólidos e/ou águas 
residuárias (km/caminhão); 

EFCO2 - é o fator de emissão de CO2 do uso de combustível no transporte (kgCO2/km, 
valores padrão do IPCC ou valores locais podem ser usados);

Qy,comp - é a quantidade do produto final do composto no ano “y” (toneladas); 
CTy,comp - é a capacidade média dos caminhões para o transporte do produto final do 

composto (toneladas/caminhão); 
DAFcomp - é a distância média para o transporte do produto final do composto 

(km/caminhão).

COMPOSTAGEM
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Linha de Base

BEy = BECH4,SWDS,y – MDy,reg * GWP_CH4 + MEPy,ww * GWP_ CH4

BECH4,SWDS,y - é o potencial de geração de metano anual dos resíduos sólidos 
compostados pelo projeto durante os anos “x” do início da atividade do projeto (x=1) 
até o ano “y”, estimado como descrito na AMS III.G (tCO2e);

MDy,reg - é a quantidade de metano que teria de ser captada e queimada no ano “y” em 
cumprimento às regulamentações existentes; 

MEPy,ww - é o potencial de emissão de metano das águas residuárias no ano “y”. O 
valor desse termo é zero se a co-compostagem das águas residuárias não for 
incluída na atividade do projeto; 

GWP_CH4 - é o Potencial de Aquecimento Global para o CH4 (o valor de 21 é usado).

COMPOSTAGEM
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Monitoramento

As reduções de emissões obtidas pela atividade do projeto (no caso da 
construção de novas instalações ou expansão da capacidade das 
instalações existentes) serão medidas como a diferença entre as emissões 
da linha de base e a soma das emissões do projeto com as fugas. 

ERy = (BEy – (PEy + Leakagey) 

Onde: 

ERy - são as reduções de emissões no ano “y” (tCO2e). 

COMPOSTAGEM
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Monitoramento

As reduções de emissões obtidas pela atividade do projeto (no caso 
do aumento da utilização da capacidade das instalações existentes) 
serão medidas como a diferença entre as emissões da linha de 
base e a soma das emissões do projeto com as fugas. 

ERy = (BEy – PEy) x (1-r) 

Onde: 
ERy - são as reduções de emissões no ano “y” (tCO2e). 

COMPOSTAGEM
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Monitoramento

r = WCOMBAU/TWCOMy

Onde: 
TWCOMy - é a quantidade total de resíduos compostada no ano 

(toneladas) na instalação; 
WCOMBAU - é a quantidade anual registrada de resíduos 

compostados (toneladas) na instalação, com base tendencial
(BAU), calculada como a quantidade mais elevada de produção 
anual de composto nos últimos cinco anos antes da implementação 
do projeto. 

COMPOSTAGEM
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Monitoramento

• A quantidade de resíduos compostada (Qy,comp) e sua 

composição, por meio de amostragem representativa;

• Os parâmetros relativos às emissões do projeto (PEy) descritos 
acima, como CTy, DAFw, CTy,comp, a energia usada para aeração, 
revolvimento das pilhas de composto, pré-processamento da 
biomassa (por exemplo, redução do tamanho, peneiramento) e, se 

for o caso, secagem do produto final do composto.

COMPOSTAGEM
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Monitoramento 

• Registros históricos da quantidade anual de resíduos compostados na instalação nos 
últimos cinco anos antes da implementação do projeto e informações adicionais para 
serem comparadas com os registros históricos (por exemplo, faturas de vendas de 
composto) devem ser fornecidos para validação da atividade do projeto. 

• O funcionamento das instalações de compostagem será documentado em um 
programa de controle da qualidade, monitorando-se as condições e os 
procedimentos que assegurem a condição aeróbica dos resíduos durante o processo 
de compostagem. 

COMPOSTAGEM
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COMPOSTAGEM

Monitoramento 

•A aplicação do composto no solo em atividades agrícolas ou relacionadas 
será monitorada. Isso envolve a documentação das vendas ou entrega do 
produto final do composto. 

• Os participantes do projeto devem demonstrar anualmente, por meio da 
avaliação das práticas comuns em locais próximos de disposição de resíduos, 
que a quantidade de resíduos compostada nas instalações da atividade do 
projeto teria sido disposta em um local de disposição de resíduos sólidos sem 
recuperação de metano, na ausência da atividade do projeto. Quando a 
atividade do projeto envolver a co-compostagem das águas residuárias, devem 
demonstrar que as águas residuárias teriam sido tratadas em um sistema 
anaeróbico sem recuperação de metano na ausência da atividade do projeto. 
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Resíduos 
Orgânicos

Pátio de 
compostagem

Emissões evitadas
de Metano
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AMS III.G - “ Metodologia Consolidada para Atividades de Projetos com 
Gás de Aterro”.

Aplicabilidade: 

Aplica-se em aterros sanitários em que o cenário da linha de base é a 
emissão parcial (queima por questões de salubridade) ou total do gás 
para a atmosfera, nos seguintes casos:

• O gás captado é queimado;

• O gás é utilizado para gerar energia elétrica conectada à rede;

OBS: Esta metodologia deverá ser utilizada em conjunto com a “Metodologia Consolidada de 
Monitoramento para Projetos com Gás de Aterro Sanitário”, que será descrita a seguir.

ATERRO SANITÁRIO - BIOGÁS
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“ Metodologia Consolidada de Monitoramento para Proje tos com GMetodologia Consolidada de Monitoramento para Proje tos com G áás de s de 
Aterro SanitAterro Sanit ááriorio”

Plano de Monitoramento:

• Medição contínua da 
quantidade e qualidade de 
biogás queimada;

• Medição da Temperatura 
e Pressão; 

• Eficiência de queima;

• Quantidade de Metano;

• Quantidade de 
combustíveis fósseis 
necessários; e

• Quantidade de energia 
elétrica importada da rede.
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“ Metodologia Consolidada de Monitoramento para Proje tos com GMetodologia Consolidada de Monitoramento para Proje tos com G áás de s de 

Aterro SanitAterro Sanit ááriorio”

Continuação...

PEflare – Emissões do 
projeto
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QuantificaQuantifica çção Estimada da Vazão de Metano e Potência Disponão Estimada da Vazão de Metano e Potência Dispon íível vel 
Obtida com a ImplantaObtida com a Implanta çção do Projeto Gão do Projeto G áás de Aterros de Aterro

Modelo de 
Decaimento de 1ª
Ordem, para cálculo 
da estimativa de 
Metano.

Potência disponível por 
ano.



���������	 
�����	 
��
�����	 ������������

Exemplo: QuantificaExemplo: Quantifica çção Estimada da Vazão de Metano Obtida ão Estimada da Vazão de Metano Obtida 
com a Implantacom a Implanta çção de Projetos de Gão de Projetos de G áás de Aterros de Aterro

Vazão de Metano em 10³ m³/ano:
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QuantificaQuantifica çção Estimada da Vazão de Metano Obtida com a Implant aão Estimada da Vazão de Metano Obtida com a Implant açção de ão de 
Projetos de GProjetos de G áás de Aterros de Aterro

Ex.Ex.

Dados de projeto:

• Ano de Abertura: 2008

• Ano de Fechamento: 2021
• Taxa de Crescimento: 1,25 %

• Área do Aterro: 54, 7 0 ha ( Área A – 32,28 ha / Área B – 22,42 ha).

• Quantidade de Resíduos: 300 ton/dia
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QuantificaQuantifica çção Estimada da Potencia Disponão Estimada da Potencia Dispon íível Obtida com a vel Obtida com a 
ImplantaImplanta çção do Projeto Gão do Projeto G áás do Aterro de Ribeirão das Nevess do Aterro de Ribeirão das Neves

Potência disponível em KW:
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Tecnologia Utilizada para Queima do GTecnologia Utilizada para Queima do Gááss

Sistema Ativo de Captura de Gás de Aterro Sanitário :

- Tubulação de Coleta em PVC ou PEAD;

- Drenos para Coleta;

- Manifolds;

- Manta PEAD;

- Motor Compressão:

- Flare Automático.
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Tecnologia Utilizada para Queima do GTecnologia Utilizada para Queima do G ááss
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Metodologia –

AM0034 – Versão 2 - Redução catalítica de N2O dentro do 
queimador de amônia de planta de ácido nítrico 

AM0028 - Versão 4  - Destruição catalítica do N2O no gás de 
exaustão do Ácido Nítrico ou Planta de Produção de Caprolactama
(AM0028-versão 4)

Ferramenta para demonstração e avaliação de adicionalidade
(versão 02)

Redução catalítica de N 2O
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Tecnologia Utilizada:

Processo Ostwald básico envolve 3 reações químicas:

A) Oxidação catalítica de amônia com oxigênio da atmosfera, para produzir Monóxido 
de Nitrogênio (ou Óxido Nítrico).

(1) 4 NH3 + 5 O2 � 4 NO + 6 H2O

B) Oxidação do Monóxido de Nitrogênio para produzir em Dióxido de Nitrogênio ou 
Tetróxido de Dinitrogênio

(2) 2 NO + O2 � 2 NO2 <-> N2O4

C) Absorção dos Óxidos de Nitrogênio com água para produzir ácido nítrico
(3) 3 NO2 + H2O � 2 HNO3 + NO

Redução catalítica de N 2O
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O óxido nitroso é formado durante a oxidação catalítica da amônia. Sobre 
um catalisador adequado, tipicamente 90-99% da amônia alimentada é
convertida em Óxido Nítrico (NO) de acordo com a reação (1) acima. O 
restante participa em reações colaterais indesejáveis que levam ao Óxido 
Nitroso (N2O), entre outros compostos.

Possíveis reações colaterais durante a oxidação de Amônia:

• (4) 4 NH3 + 4 O2 � 2 N2O + 6 H2O (formação de Óxido Nitroso).
• (5) 4 NH3 + 3 O2 � 2 N2 + 6 H2O
• (6) 2 NO � N2 + O2
• (7) 4 NH3 + 6 NO � 5 N2 + 6 H2O

Redução catalítica de N 2O
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Emissões da Linha de Base

BEBC = VSGBC * NCSGBC * 10---9* OHBC

a) Calcular a média da amostra (x)
b) Calcular o desvio padrão da amostra (s)

c) Calcular o intervalo de confiança de 95% (igual a 1,96 vezes o desvio 
padrão)

d) Eliminar todos os dados que fiquem fora do intervalo de confiança de 95%

e) Calcular a nova média da amostra a partir dos valores restantes (volume de 
gás de chaminé, VSG, e concentração de N2O no gás de chaminé, NCSG).

Redução catalítica de N 2O
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Emissões da Linha de Base

EFBL = (BEBC / NAPBC) (1 – UNC/100) (tN2O/tHNO3)

EFBL Fator de emissões de N2O de linha de base (tN2O/tHNO3)
BEBC Total de emissões de N2O durante a campanha de linha de base (tN2O)
NCSGBC (mg N2O/m3) Concentração média de N2O no gás de chaminé durante a 
campanha de linha de base
OHBC Horas de operação da campanha de linha de base (h)VSGBC (m3/h) vazão 
média do volume de gás na chaminé no período de medição de linha de base
NAPBC Produção de ácido nítrico durante a campanha de linha de base (tHNO3)
UNC Incerteza total do sistema de monitoramento (%), calculada como a incerteza

combinada dos equipamentos de monitoramento aplicados

Redução catalítica de N 2O
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• Apresentação explicativa das NIP’s; 
• Divisão em grupos de interesse de projetos;
• Elaboração das NIP’s;
• Correção e Avaliação das NIP’s;
• Divulgação preliminar dos resultados dos NIP’s.

NOTA DE IDÉIA DE PROJETO
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MUITO OBRIGADO!


